Eni METALGRIND S 10 CBN ent

Az Eni METALGRIND S 10 CBN szintetikus észter és asvanyolaj alapu, klérmentes,
alacsony kodképz6 tulajdonsaggal rendelkez6 fémmegmunkald olaj, kilénboz6é fémek
finomfellleti megmunkalasahoz.

Jellemz6 paraméterek

Eni METALGRIND S 10 CBN

Szin sarga
Viszkozitas 40 °C -on mm?/s 10,5
Lobbanaspont cocC °C 176
Rézkorrézio 1-100A3
Siriség 15 °C —on kg/m?3 860

Tulajdonsagok

Az Eni METALGRIND S 10 CBN cink és nehézfém mentes fémmegmunkalé olaj,
melynek alapolaja alacsony aromas tartalmu asvanyolaj és szintetikus észter
keveréke.

Igen j6é oxidacios stabilitdssal, alacsony kodképz6 hajlammal, valamint jé levalaszto és
Oblité tulajdonsaggal rendelkez6, a munkadarab részére megfeleld korrdzidvédelmet
nyujtoé termék.

EP és AW adalékolasanak kdszdonhetben hosszU szerszamélettartamot és alacsony
megmunkaldsi hdmérsékletet biztosit.

Az Eni METALGRIND S 10 CBN széleskorlien hasznalhatd acélok, szerszamacélok
(HSS), oOntottvasak nagysebességl sik és palastkdszoriléséhez. Alkalmazhato
gyémant és CBN szerszamokhoz, bonyolult készorilési miveletekhez is.
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